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Automatyzacja krojowni

Systemy krojcze Top Cut eco-Power

E K grouj
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Systemy krojcze Top Cut eco-Po-
wer stawiaja czota produkcyjnym
wyzwaniom przemystu meblarskie-
go, odziezowego, obuwniczego,
bagazowego, samochodowego,
lotniczego i morskiego, jak réwniez
kazdego innego, w ktérym wyko-
rzystywane sg materialy przemy-
stowe oraz specjalne. System ten
zostat zaprojektowany przy wzieciu
pod uwage wszystkich ograniczen
zwigzanych z materiatami i organi-
zacjg pracy w tym sektorze produk-
cyjnym.

Uwzgledniajac rodzaj materiatu,
Top Cut eco-Power jest zoptyma-

lizowany w sposéb zapewniajacy
najlepsza produktywnos¢ i najwyz-
sz jakosc.

Typ i operacyjnos¢ narzedzi tna-
cych jest dostosowany do ograni-
czen r6znych materiatéw, biorac pod
uwage ich wszystkie parametry, ta-
kie jak: twardos¢, elastycznosé, deli-
katnos¢, sliskos¢ itp. System Swietnie
radzi sobie zaréwno z tkaninami, jak
i dzianinami, z materiatami rwacymi
sie czy powlekanymi, na przykfad
wodoodpornymi, ognioodpornymi,
imitacjami skory, kevlarem.

Katery typu Top Cut eco-Power
to kompletne rozwigzanie do roz-

Firma FK Group ma w swojej ofercie system CAM, ktory daje mozliwo$¢ rozwoju dziatu
przygotowania produkcji o kolejne urzadzenia - automatyczne, sterowane komputerem
krojownie — w petni wspotpracujace ze wszystkimi systemami CAD za pomocg formatu ISO.
Uktady kroju opracowane przy pomocy systemu CAD zostaja przestane do automatycznego
urzadzenia krojczego, ktére bezposrednio z wylagowanego materiatu wykrawa szablony
zgodnie ze zoptymalizowanym rozktadem elementéw. Komputer sterujgcy urzadzeniem, dzieki
potaczeniu sieciowemu z systemem CAD, pobiera uktady do rozkroju.

kroju kazdego rodzaju materiatu.
Nowoczesna, bardzo mocna kon-
strukcja gtowicy pozwala na ciecie
nawet najbardziej wymagajacych
i twardych materiatéw, takich jak:
kompozyty, kevlar, materiaty stapia-
jace sie pod wptywem temperatury,
specjalizowane tkaniny techniczne
itd. oraz optymalizacje tego proce-
su.

Top Cut eco-Power zostat zapro-
jektowany w celu zagwarantowania
rozkroju wysokich nakfadéw pro-
dukcyjnych, spetniajac réwnocze-
$nie niezwykle precyzyjne wyma-
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gania jakosciowe. Urzadzenie
to dysponuje mozliwoscig
jednoczesnego rozkroju do 80
mm skompresowanego mate-
riatu.

Aby zapobiec przesuwaniu
sie warstw materiatu wzgle-
dem siebie, zapewni¢ najwyz-
szg jakos$¢ krojonych detali
oraz utatwic transport krojone-
go nakfadu, materiat przykry-
wany jest folig i poprzez wy-
tworzone podcisnienie zostaje
sprasowany. System odsysania
posiada automatyczng regu-
lacje sity, z jaka pracuje, dzieki
czemu mozliwe jest zapewnie-
nie optymalnego skompreso-
wania materiatu.

N6z, krojac naktad, zagte-
bia sie w szczotki stanowiagce
pokrycie stotu katera. Z naj-
wiekszg doktadnoscia przecina
wszystkie warstwy materiatu.
W gtowicy maszyny znajduje
sie mechanizm automatycz-
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nego ostrzenia noza w trakcie
procesu rozkroju, z biezaca
kontrolg stopnia jego zuzycia.

Urzadzenie moze by¢ wypo-
sazone w opcje transportowa,
ktéra umozliwia przemieszcze-
nie maszyny pomiedzy stotami
do lagowania, zwiekszajac jej
wydajnos¢ poprzez wyelimino-
wanie strat czasu zwigzanych z
przygotowywaniem materiatu
do rozkroju.

Firma FK Group stara sie
wcigz doskonali¢ swoje syste-
my CAM dla przemystu lekkie-
go i ciezkiego. Kazdy model
urzadzenia moze by¢ optyma-
lizowany w sposéb indywidual-
ny, pod katem poszczegdlnych
proceséw  technologicznych
realizowanych w danym przed-
siebiorstwie.

Wszystkie modele s3 ste-
rowane cyfrowo, co znacznie
zwieksza niezawodnos¢ syste-
mu oraz precyzje i wydajnosé

Zalety maszyn Top Cut eco-Power

Jakos¢ - poprzez catkowita automatyzacje pozwalaja
uzyskac lepsza jakos¢ produktu koncowego.

Ergonomia - kazdy szczegét konstrukcji maszyn zostat
uwaznie zbadany i przetestowany tak, aby zapewni¢ wszel-
kie standardy bezpieczeiistwa i ergonomii.

Produktywnos¢ - mozliwe jest podwojenie produktywno-
Sci gwarantowanej przez wczesniejsze generacje automa-
tycznych krojowni.

Precyzja - umozliwiaja rozkréj skomplikowanych elemen-
tow z ekstremalna skrupulatnoscia. Na przyktad doktad-
nos¢ pozycjonowania gtowicy wynosi 0,05 mm, a prowa-
dzenia noza 0,01 mm.

Ekonomia - najmniejszy pobér energii elektrycznej ze
wszystkich dostepnych urzadzeii tego typu na rynku.
Sredni pobér mocy na poziomie 5,8 kW sprawia, e urza-
dzenia te s3 najbardziej ekonomicznymi automatycznymi
krojowniami pozwalajacymi ograniczyc koszty eksploatacji
do minimum.

Wiarygodnos¢ - wykorzystuja je najbardziej wymagajacy
producenci na catym Swiecie, w najbardziej zr6znicowa-
nych warunkach klimatycznych.
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Zalety zastosowania systemu
automatycznego rozkroju

Korzysci finansowe:

oszczednosci materiatowe - wigksze wykorzy-
stanie materiatu przy uktadzie kroju z systemu
CAD, eliminacja btedow mozliwych przy wykra-
waniu recznym,

znaczne zwigkszenie wydajnosci — kater jest w
stanie pracowac nieprzerwanie i duzo szybciej
niz nawet najlepiej wykwalifikowany pracownik,
obnizenie kosztow utrzymania pracownikéw

— operatorzy samego urzadzenia nie muszg by¢
wysoko wykwalifikowanymi technologami,
zmniejszenie czasu tworzenia uktadu kroju dzie-
ki zastosowaniu systemu CAD, z bazy ktorego
kater bezposrednio pobiera dane o uktadach,
optymalizacja realizowania zlecei dzieki progra-
mom sterujacym,

zmniejszenie niezbednej powierzchni roboczej
krojowni,

zastosowanie systemu eco-Power pozwala na
ograniczenie zuzycia energii elektrycznej do
minimum.

Korzysci jakosSciowe:

powtarzalnos¢ wykrojéw — szablony wyciete z
gornej warstwy wylagowanego materiatu nie
réznia sie od tych, ktére powstaty z warstw
spodnich,

idealna doktadnos¢ wykrojonych elementéw

- gwarantuje to petne ich wzajemne dopasowa-
nie w procesie szycia,

gwarancja wykonania wszystkich nacinkow — w
zadanym ksztatcie, miejscu i o zadanej wielkosci
i gtebokosci,

komfort i kontrola pracy:

niezawodno$¢ dziatania maszyny w poréwna-
niu z praca ludzka,

w petni przewidywalne terminy i warunki
wykonania zlecenia produkcyjnego,
elastycznos¢ — tatwos¢ przystosowania urza-
dzenia do zmiany rodzaju i tempa produkcji,
zmiany materiatu itd.,

znacznie tatwiejsze wprowadzenie jakichkol-
wiek zmian w konstrukcji modeli,
oszczednoSc samego czasu wycinania uktadu
przez maszyne dzieki wczesniejszemu
okresleniu warunkéw wykonania wykroju w
programie sterujacym,

biezaca kontrola i mozliwos¢ szczegétowego
planowania procesow produkcyjnych.

)

rozkroju, jak i samego procesu jego
przygotowania.

Ptynna kontrola regulacji pozio-
mu odsysania stanowi idealne na-
rzedzie do opanowania jakosci cie-
cia tkanin nieporowatych i trudno
sprasowywanych.

Specjalna inteligentna kontrola
odsysania prézniowego ,Flexi Vacu-

um” oraz wygodny dostep do para-
metréw tego procesu pozwalajg na
utrzymanie najbardziej optymal-
nego poziomu sprasowania przy
nieporéwnywalnie, z urzadzeniami
innych producentéw, niskim pobo-
rze energii elektrycznej. Wszystkie
urzadzenia Top Cut eco-Power maja
$redni pobdr energii na poziomie
5,8 kW.

Innowacyjne rozwigzanie w po-
staci falownika sterujagcego pompa
odsysajaca oraz czujnika pozio-
mu odsysania zapewnia wysoka
jakos¢ krojenia przy zachowaniu
duzej predkosci rozkroju. Dzieki
temu pompa pracuje z optymalna
predkoscia, przez co: zmniejsza sie
pobér pradu, minimalizuje hatas
(poziom hatasu w urzadzeniach z
rodziny eco-Power jest mniejszy niz
65 dB), zwieksza produktywnos¢ i
jako$¢ procesu ciecia, minimalizuje
mozliwo$¢ powstania btedéw oraz
ogranicza koniecznos¢ kontroli pro-
cesu przez operatora.

Istnieje mozliwos¢ zdefiniowa-
nia, w postaci listy, grup parame-
trow dostosowanych do najczesciej
uzywanych typow materiatow. Wy-
bor z listy odpowiedniej dla danego
materiatu grupy skraca do minimum
czas przygotowawczy maszyny.

System posiada ergonomiczny
panel sterujacy dla operatora, ktéry
zapewnia petng kontrole procesu
produkcji z dowolnego miejsca ma-

szyny.

Cechy charakterystyczne Top Cut
eco-Power:

- mozliwos$¢ krojenia dzianin, tka-
nin technicznych oraz materia-
téw specjalnych,

- mozliwos¢ krojenia wielowar-
stwowego,

— elastycznos$¢ potaczona z duza
wydajnoscig (100 m/min.) przy
matych gabarytach maszyny,

- niskie koszty eksploatacji: maty
pobdr energii elektrycznej (Sred-
ni pobér mocy 5,8 kW) oraz po-
wietrza (10 |/min.),

- inteligentny modut kontrolny,

- ptynna regulacja odsysania za-
pewniajaca staty poziom spraso-
wania krojonego nakfadu,

- cicha praca (<65 dB),

- duza wytrzymatos¢ urzadzenia.

Dane techniczne:

- szerokos¢ okna ciecia -
1,80/2,00/2,20 m,
- dtugos¢  okna  ciecia -

1,60/2,00/2,70 m,

- maksymalna wysokos$¢ ciecia
-30/60/80 mm,

- gtowica tnaca o wysokiej wytrzy-
matosci i wydajnosci, ostrzenie
sterowane komputerem,

— drill do tworzenia oznaczen we-
wnetrznych,

- ptynna kontrola odsysania,

- $rednie zapotrzebowanie
moc - 5,8 kW,

- maksymalna moc przytaczenio-
wa - 15 kW,

- dtugos¢ catkowita
4,67/5,32/6,58 m.
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